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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  
 

1.1. Область применения программы  

Рабочая программа учебной практики по ПМ 01.  Подготовительно-

сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки  яв-
ляется частью программы подготовки квалифицироаванных рабочих, служа-
щих (ППКРС), разработанной  в соответствии с федеральным государствен-
ным образовательным стандартом среднего профессионального образования 
по профессии 15.01.05  Сварщик (ручной и частично механизированной 
сварки (наплавки) укрупненной группы профессий 15.00.00 Машиностро-
ение в части освоения основного вида профессиональной деятельности 
(ВПД): Подготовительно-сварочные работы и контроль качества свар-
ных швов после сварки и соответствующих профессиональных компетен-
ций (ПК): 

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных метал-
локонструкций. 

ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и 
производственно-технологическую  документацию  по сварке. 

ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и 
осуществлять настройку оборудования поста для различных  способов свар-
ки. 

ПК  1.4. Подготавливать   и  проверять   сварочные   материалы   для  
различных способов сварки. 

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под 
сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструк-
ции под сварку. 

ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) 
подогрев  металла. 

ПК 1.8. Зачищать   и  удалять   поверхностные   дефекты   сварных   
швов  после сварки. 

ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие гео-
метрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно- 

технологической документации по сварке. 
 

1.2. Цели учебной практики: 

Цель учебной практики – приобретение первоначального  практическо-
го опыта по  освоению основного вида профессиональной деятельности 

(ВПД) Подготовительно-сварочные работы и контроль качества свар-
ных швов после сварки  и формирование соответствующих профессио-
нальных компетенций (ПК) в ходе освоения профессионального модуля ПМ 
01.  Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных 
швов после сварки.   
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1.3. 3адачи учебной практики: 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности 
и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в 
ходе прохождения учебной практики  должен: 

иметь практический опыт: 
–ПО - 1 выполнения типовых слесарных операций, применяемых при 

подготовке деталей перед  сваркой;  
–ПО - 2 выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку с  применением сборочных приспособлений;  
–ПО - 3 выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов,  

деталей) под сварку на прихватках; 
–ПО - 4 эксплуатирования оборудования для сварки;  
–ПО - 5 выполнения   предварительного, сопутствующего (межслойно-

го) подогрева свариваемых  кромок; 
–ПО - 6 выполнения зачистки швов после сварки;  
–ПО-7 использования измерительного инструмента для контроля гео-

метрических размеров  сварного шва; 
 –ПО - 8 определения причин дефектов сварочных швов  и соединений; 
 –ПО -9 предупреждения и устранения различных видов дефектов в 

сварных швах; 
 

уметь: 
– У- 1 использовать ручной и механизированный инструмент зачистки 

сварных швов и удаления поверхностных  дефектов после сварки; 
– У- 2 проверять работоспособность и исправность оборудования  поста 

для сварки; 
– У- 3 использовать ручной и механизированный инструмент для подго-

товки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 
– У- 4 выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подо-

грев  металла  в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации  по сварке; 
– У- 5 применять сборочные приспособления для сборки элементов кон-

струкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 
– У- 6 подготавливать сварочные материалы к сварке; 
– У- 7 зачищать швы после сварки различных видов дефектов в сварных 

швах; 
– У- 8 пользоваться   производственно- технологической и нормативной 

документацией  для выполнения трудовых функций. 

 

1.4. Место учебной практики в структуре ППКРС 

Учебная практика является обязательным разделом программы подго-
товки квалифицированных рабочих, служащих и   базируется на знаниях и 
умениях, полученных при изучении междисциплинарных курсов  МДК 
01.03. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой; 

МДК.01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование 
МДК.01.02.Технология производства сварных конструкций МДК.01.04. 
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Контроль качества сварных  соединения в рамках профессионального мо-
дуля ПМ 01.  Подготовительно-сварочные работы и контроль качества 
сварных швов после сварки. 

 

1.5. Формы проведения учебной практики  
Учебная практика представляет собой вид учебных занятий, обеспечи-

вающих практико-ориентированную подготовку обучающихся.  
Типы занятий: 
–вводное; 
–по изучению трудовых приемов и операций; 
–по выполнению простых работ комплексного характера; 
–по выполнению сложных работ комплексного характера; 
–контрольно-проверочное. 

 

1.6. Место и время проведения учебной практики 

Учебная практика проводится при освоении обучающимися  
профессиональных компетенций в рамках профессионального модуля ПМ 
01.  Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных 
швов после сварки – в объеме 4 недель (36 часов -1 неделя в 1 семестре, 54 

часа 1,5 недели - во 2-ом семестре;  36 часов -1 неделя в 3-ем семестре; 54 

часов – 1,5 неделя - в 4-ом семестре)  рассредоточено, чередуясь с 
теоретическими и практическими занятиями в рамках профессионального 
модуля. 
 

1.7. Количество часов, необходимых для освоения учебной практи-
ки: 180 часов. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  

 

 Результатом освоения программы учебной практики является овладе-
ние обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД): Подгото-
вительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после 
сварки, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенция-
ми и  личностными результатами реализации программы воспитания и с уче-
том особенностей специальности/профессии: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлокон-
струкций. 

ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производ-
ственно-технологическую  документацию  по сварке. 

ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправностъ и осу-
ществлять настройку оборудования поста для различных  способов 
сварки. 

ПК 1.4. Подготавливать   и  проверять   сварочные   материалы   для  различ-
ных способов сварки. 

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под 

сварку. 
ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев  

металла. 
ПК 1.8. Зачищать   и  удалять   поверхностные   дефекты   сварных   швов  по-

сле сварки. 
ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометриче-

ским размерам, требуемым конструкторской и производственно- тех-
нологической документации по сварке. 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 
применительно к различным контекстам; 
 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 
информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности; 
 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и лич-
ностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессио-
нальной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в раз-
личных жизненных ситуациях; 
 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 
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ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государствен-
ном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального 
и культурного контекста; 
 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 
ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 
межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупцион-
ного поведения; 
 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 
применять знания об изменении климата, принципы бережливого про-
изводства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях; 
 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укреп-
ления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддер-
жания необходимого уровня физической подготовленности; 
 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 
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3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ  УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  

 
Наименование профес-
сионального модуля, 

разделов практики, тем 

Содержание учебного материала,  
виды работ 

 

Объём 

часов 

Формируе-
мые компе-

тенции 

Раздел 1. 
Выполнение  

подготовительно -  сва-
рочных работ 

 180  

Первое полугодие I курса 

Тема 1.1.  

Вводное занятие. Орга-
низация рабочего места  

Содержание 6 ОК 1. 

ОК 2. 1. Техника безопасности в слесарной ма-
стерской. 

2. Организация рабочего места. 
3. Ознакомление с инструментом и обору-

дованием. 

Тема 1.2.  

Выполнение операций по 
очистке и правке металла 

Содержание 6 ПК 1.1. 

ПК 1.5.  

ПК 1.6.  

ОК 1 – ОК 6 

 

1. Механическая и химическая очистка 
металла. 

2. Правка листового и профильного ме-
талла. 

3. Правка закаленных сталей. Правка по-
лосового металла. 

Тема 1.3.  

Выполнение операций по 
разметке и гибке металла 

Содержание 6 ПК 1.1. 
ПК 1.5.  
ПК 1.6.  

ОК 1 – ОК 6 

 

1. Разметка и кернение несложных дета-
лей. 

2. Гибка листового, полосового и про-
фильного металла. 

3. Гибка труб. 
Тема 1.4.  

Выполнение операций по 
рубке и резке металла 

Содержание 6 ПК 1.1. 
ПК 1.5.  
ПК 1.6.  

ОК 1 – ОК 6 

 

1. Рубка металла (на плите, по разметоч-
ным рискам). Вырубка канавок. 

2. Резка полосового металла на стацио-
нарном оборудовании и ручными ин-
струментами. 

3. Резка профильного металла (квадрат-
ного, круглого, прямоугольного, тру-
бы). Резка труб. 

Тема 1.5.  

Выполнение операций по 
опиливанию и подготовке 

кромок 

Содержание 6 ПК 1.1. 
ПК 1.5.  
ПК 1.6.  

ОК 1 – ОК 6 

 

1. Опиливание узких и широких плоских 
поверхностей. Опиливание криволи-
нейных поверхностей. 

2. Подготовка кромок под сварку и за-
варку дефектных мест.  

Тема 1.6.  

Выполнение операций по 
сверлению отверстий и 

нарезанию резьбы 

Содержание 6 ПК 1.1. 
ПК 1.5.  
ПК 1.6.  

ОК 1 – ОК 6 

1. Сверление отверстий.  Развертывание 
отверстий.  

2. Нарезание внутренних и наружных 
резьб.  

 

Итого за I полугодие. 

 

 36  
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Второе полугодие I курса 

Тема 1.7.  

Выполнение упражне-
ний по настройке и об-
служиванию электро-
сварочного оборудова-

ния для ручной дуговой 
сварки 

Содержание 6 

 

 

 

ПК 1.3.  

ПК 1.4. 

ОК 1 – ОК 6 

 

1. Техника безопасности в сварочной 
 мастерской. 

2. Организация рабочего места сварщика. 
3. Регулирование силы сварочного тока на 

источниках постоянного и переменного 
тока  в зависимости от толщины металла и 
диаметра электрода. 

Тема 1.8.   

Выполнение приемов 

по поддержанию и го-
рению дуги 

Содержание 6 

 

 

 

ПК 1.3.  
ПК 1.4. 

ОК 1 – ОК 6 

 

1. Зажим электрода в электрододержателе.  
Зажигание дуги и поддержание ее горения. 
Наплавка отдельных точек и коротких 
швов. 

Тема 1.9. 

Выполнение упражне-
ний по  дуговой 

наплавке валиков и 
сварка пластин в ниж-
нем положении сварно-

го шва 

Содержание 30 ПК 1.1.  
ПК 1.3.  
ПК 1.4.  
ПК 1.5.  
ПК 1.6.  
ПК 1.8.  
ПК 1.9.  

ОК 1 – ОК 6 

 

1. Наплавка отдельных валиков на стальные 
пластины (по прямой, по квадрату, по 
окружности, по спирали).  

2. Наплавка смежных и параллельных вали-
ков в различных направлениях (слева 
направо, справа налево, от себя, к себе). 

3. Сварка пластин встык и внахлестку, в 
нижнем  положении шва углом вперед и 
углом назад. 

4. Сварка угловых соединений, в нижнем  
положении шва. 

5. Сварка тавровых соединений, в нижнем  
положении шва углом вперед и углом 
назад. 

Тема 1.10.  

Выполнение упражнений 
по  дуговой наплавке 

валиков и сварка пла-
стин в наклонном, вер-
тикальном и горизон-

тальном положении швов 

Содержание 12 ПК 1.1 – ПК 1.9. 
ОК 1 – ОК 6  

  
1. Наплавка отдельных валиков на подъем и 

на спуск на пластины устанавливаемые 
под разными углами (с постепенным уве-
личением угла наклона пластин до 90 . 

2. Наплавка отдельных валиков в горизон-
тальном положении  

Итого за II полугодие 54  

Итого за I курс   90  

Первое полугодие II курса  
Тема 1.10.  

Выполнение упражне-
ний по  дуговой 

наплавке валиков и 
сварка пластин в 

наклонном, вертикаль-
ном и горизонтальном 

положении швов 

Содержание 24 ПК 1.1 – ПК 1.9.  
ОК 1 – ОК 6 

   
1. Сварка стыковых соединений в вертикаль-

ном положении сверху вниз и снизу вверх 

2. Сварка стыковых соединений в горизон-
тальном положении  

3. Сварка поворотных стыков труб в раз-
личном положении шва 

4. Сварка неповоротных стыков труб в раз-
личном положении шва 

Тема 1.11.  

Контроль качества 
сварных швов и соеди-

нений 

Содержание 12 ПК 1.1 – ПК 1.9.  
ОК 1 – ОК 6  

 
1. Контроль качества заготовок, основных и 

сварочных материалов,  
2. Определение свариваемости металла ме-
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тодом технологической пробы и методом 
«Кировского завода» 

Итого за I полугодие II курса 36  

Второе полугодие II курса 

Тема 1.11.  

Контроль качества 
сварных швов и соеди-

нений 

Содержание 36 ПК 1.1 – ПК 1.6. 
 ПК 1.8. – ПК 

1.9.  

ОК 1 – ОК 6 

 

1. Контроль качества сборки с использова-
нием внешнего осмотра и измерениями 

2. Контроль сварных швов внешним осмот-
ром и измерением с помощью УШС1, 
УШС 2 и  штангенциркуля 

3. Контроль сварных швов на плотность 
методом керосина и аммиака 

4 Контроль сварных швов на плотность 
гидравлическим методом  

5 Контроль сварных швов на плотность 
пневматическим методом  

6. Устранение дефектов сварных швов 

Тема 1.12 

Комплексные работы 

Содержание 12 ПК 1.1 – ПК 1.6. 
 ПК 1.8. – ПК 1.9.  

ОК 1 – ОК 6  
 

1. Сборка и сварка кронштейна. 
2. Сборка и сварка контейнера. 

Дифференцированный зачет 6   

Итого за II полугодие II курса 54  

Итого  за II курс 90  

часов 

 

Всего 180 

часов 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ  ПРАКТИКИ 

 

4.1. Требования к  материально-техническому обеспечению 

Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских: 
1. Слесарной: 

– рабочие места по количеству обучающихся; 
– станки: настольно-сверлильные, заточные и др.; 
– набор слесарных инструментов; 
– набор измерительных инструментов; 
– приспособления; 
– заготовки для выполнения слесарных работ; 
– правильные плиты; 
– набор плакатов  на тему слесарные работ; 
– действующие макеты;  
– карты технологического процесса. 
– образцы выполняемых заданий; 

 

2. Сварочной: 
– рабочие места по количеству обучающихся; 
– электросварочное и газосварочное оборудование; 
– заточной станок; 
– сборочная плита; 
– наборы инструментов; 
– комплекты учебно – наглядных пособий; 
– приспособления; 
– заготовки. 
3. Заготовительный участок: 

– гильотинные ножницы; 
–дисковая пила; 
– наборы мерительных инструментов; 
– заготовки. 
 

4.2 Информационное обеспечение обучения  
Перечень рекомендуемых изданий,  интернет-ресурсов,  дополни-

тельной литературы  

 

Основные источники:  
1. Галушкина, В.Н. Технология производства сварных конструкций: 

учебник для начального профессионального образования/ В.Н. Галушкина. – 

М.: Издательский центр «Академия», 2020. – 192 с. - ISBN 978-5-7695-5345-5. 

– Текст: непосредственный. 
2. Галушкина, В.Н. Технология производства сварных конструкций: 

рабочая тетрадь / В.Н. Галушкина.  – М.:  ОИЦ «Академия», 2019. – Текст : 
непосредственный. 

3. Лялякин В.П., Слинко, Д.Б Частично механизированная сварка 
(наплавка) плавлением: учебник для начального профессионального образо-
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вания/ Лялякин В.П., Слинко, Д.Б  – М.: Издательский центр «Академия»,  
2020. - 191с. 

4. Овчинников, В.В. Источники питания для сварки: учебник/В.В. Ов-
чинников.- Москва, Вологда: Инфра-Инженерия, 2020.- 244с. - ISBN 978-5-

9729-0446-4.-Текст : непосредственный. 
5. Овчинников, В.В. Сварка и резка деталей из различных сталей, цвет-

ных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях:  
учебник для студ. СПО/ В.В. Овчинников.- М.: Издательский центр «Акаде-
мия», 2019.- 304 с. - ISBN 978-5-4468-0191-6. – Текст: непосредственный. 

6. Овчинников, В.В. Сварка и резка деталей из различных сталей, цвет-
ных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях:  
учебное пособие для студ. СПО/ В.В. Овчинников.- М.: Издательский центр 
«Академия», 2020. – 160 с. - ISBN 978-5-4468-0365-1. – Текст: непосред-
ственный. 

7. Овчинников, В.В Основные технологии сварки и сварочное оборудо-
вание: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / В.В. Овчин-
ников.-  М.: Издательский центр «Академия», 2020. -256 с. -  (ТОП - 50: Про-
фессиональное образование).- ISBN 978-5-4468-5720-3. -Текст : непосред-
ственный.   

8. Овчинников, В.В. Контроль качества сварных соединений: учебник 
для студентов учреждений сред. проф. образования / В.В. Овчинников.- М.: 
Издательский центр «Академия», 2020. – 240 с. - ISBN 978-5-4468-5780-7. – 

Текст: непосредственный 

9. Овчинников, В.В. Подготовительные и сборочные операции перед 
сваркой: учебник / В.В. Овчинников.- М.: КНОРУС, 2019.- 172 с.- (Среднее 
профессиональное образование).- 500 экз.- ISBN 978-5-406-07070-3. – Текст : 
непосредственный. 

 

Дополнительные  источники: 
1. Лихачев, В.Л. Пособие для сварщиков и специалистов сварочного 

производства/ В.Л. Лихачев.- М.: СОЛОН-Пресс, 2020.- ISBN 5-98003-262-2. 

– Текст : непосредственный. 
2. Лихачев, В.Л. Основы слесарного дела/ В.Л. Лихачев.- М.: СОЛОН-

Пресс, 2020.- ISBN 5-98003-262-2. – Текст: непосредственный. 
3. Овчинников В.В. Источники питания для сварки: учебник для сту-

дентов машиностроительных специальностей / В.В. Овчинников.- М.: Волог-
да:  Издательский центр «Инфра - Инженерия», 2020. – 244 с. - ISBN 978-5-

9729-0446 -4. – Текст : непосредственный 

4. Лупачев, В.Г. Общая технология сварочного производства : учебное 
пособие/ В.Г. Лупачев. – Минск: Высшая школа, 2021. – 287 с. - ISBN 978-

985-406-2034-7. – Текст : непосредственный 

5. Овчинников, В.В. Современные материалы для сварных конструк-
ций:  учебное пособие для студ. СПО/ В.В. Овчинников. М.А. Гуреева.- М.: 
Издательский центр «Академия», 2020. – 304 с. - ISBN 978-5-7695-7134-3. – 

Текст : непосредственный. 
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6. Лихачев, В.Л. Пособие для сварщиков и специалистов сварочного 
производства/ В.Л. Лихачев.- М.: СОЛОН-Пресс, 2020.- ISBN 5-98003-262-2. 

– Текст : непосредственный. 
7. Лихачев, В.Л. Основы слесарного дела/ В.Л. Лихачев.- М.: СОЛОН-

Пресс, 2020.- ISBN 5-98003-262-2. – Текст: непосредственный. 
8. Овчинников В.В. Источники питания для сварки: учебник для сту-

дентов машиностроительных специальностей / В.В. Овчинников.- М.: Волог-
да:  Издательский центр «Инфра - Инженерия», 2020. – 244 с. - ISBN 978-5-

9729-0446 -4. – Текст : непосредственный 

9. Овчинников, В.В. Современные материалы для сварных конструк-
ций:  учебное пособие для студ. СПО/ В.В. Овчинников. М.А. Гуреева.- М.: 
Издательский центр «Академия», 2020. – 304 с. - ISBN 978-5-7695-7134-3. – 

Текст : непосредственный. 
  

Электронные издания (электронные ресурсы) 
1. Дедюх, Р. И.  Технология сварочных работ: сварка плавлением : 

учебное пособие для среднего профессионального образования / Р. 
И. Дедюх. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 169 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-03766-1. — 

Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/492756  (дата обращения: 29.06.2023). 
2. Сварщик, технология выполнения ручной сварки, практические ос-

новы профессиональной деятельности, учебное пособие, Жегалина 
Т.Н., https://obuchalka.org/20180730102579/svarschik-tehnologiya-

vipolneniya-ruchnoi-svarki-prakticheskie-osnovi-professionalnoi-

deyatelnosti-uchebnoe-posobie-jegalina-t-n-2006.html (дата обращения: 
29.06.2023). 

 

Журналы:  
1. Сварочное производство.- Издательский центр «Технология маши-

ностроения». 

 

4.3. Общие требования к организации учебной практики  
Учебная практика является обязательным разделом  программы подго-

товки квалифицированных рабочих, служащих по освоению вида профессио-
нальной деятельности  Подготовительно-сварочные работы и контроль 
качества сварных швов после сварки. Учебная практика проводится рас-
средоточено в учебных мастерских согласно учебному плану, чередуясь с 
теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля. 

Руководство практикой осуществляет мастер производственного обу-
чения. 
         

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществля-
ющих руководство практикой:   

Инженерно- педагогический состав: педагогические работники, име-

 

https://urait.ru/bcode/492756
https://obuchalka.org/20180730102579/svarschik-tehnologiya-vipolneniya-ruchnoi-svarki-prakticheskie-osnovi-professionalnoi-deyatelnosti-uchebnoe-posobie-jegalina-t-n-2006.html
https://obuchalka.org/20180730102579/svarschik-tehnologiya-vipolneniya-ruchnoi-svarki-prakticheskie-osnovi-professionalnoi-deyatelnosti-uchebnoe-posobie-jegalina-t-n-2006.html
https://obuchalka.org/20180730102579/svarschik-tehnologiya-vipolneniya-ruchnoi-svarki-prakticheskie-osnovi-professionalnoi-deyatelnosti-uchebnoe-posobie-jegalina-t-n-2006.html
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ющие среднее и высшее профессиональное образование, соответствующее 
профилю преподаваемого модуля и опыт деятельности в организациях соот-
ветствующей профессиональной сферы. 

Мастера производственного обучения: имеющие среднее и высшее 
профессиональное  образование, соответствующее профилю преподаваемого 
модуля и 5-6 квалификационный   разряд.       

Преподаватели профессионального цикла и мастера производственного 
обучения должны проходить стажировку в профильных организациях и кур-
сы повышения квалификации по профилю специальности и информационно-

коммуникационным технологиям  не реже одного раза в 3 года.  
К педагогической деятельности могут привлекаться ведущие специали-

сты сварочного производства 

 

4.5.  Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы студен-
тов на учебной практике 

Методические рекомендации по выполнению самостоятельной работы, 

включающие: 
–инструкционно-технологические карты; 
–виды заданий для проверочных работ; 
–перечень типичных ошибок при выполнении заданий; 
–тестовые задания различного уровня; 
–контрольные вопросы; 
– карточки- задания. 

 

Формы промежуточной аттестации (по итогам учебной практики): 
дифференцированный зачет.                                                                                               
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 
ПРАКТИКИ 

 

 Контроль и оценка результатов освоения программы учебной практики  
(в форме практической подготовки) осуществляется мастером производ-
ственного обучения в процессе проведения занятий, а также выполнения 
обучающимися учебно-производственных заданий.  

Контроль и оценка умений и практического опыта 

Результаты обучения 

(освоенный практический опыт) 
Формы и методы контроля 

и оценки результатов обучения 

-ПО-1 выполнения типовых слесарных операций, 
применяемых при подготовке деталей перед  свар-
кой;  

-ПО-2 выполнения сборки элементов конструк-
ции, изделий, узлов, деталей) под сварку с  приме-
нением сборочных приспособлений;  

-ПО-3 выполнения сборки элементов конструк-
ции (изделий, узлов,  деталей) под сварку на при-
хватках; 

-ПО-4 эксплуатирования оборудования для свар-
ки;  

-ПО-6 выполнения зачистки швов после сварки;  
-ПО-7 использования измерительного инстру-

мента для контроля геометрических размеров  
сварного шва; 

-ПО-8 определения причин дефектов сварочных 
швов  и соединений; 

– наблюдение за деятельностью 

обучающихся на учебной  практике; 
– оценка выполненных учебно-

производственных  работ; 
– аттестационный лист по учебной  
практике; 
– дифференцированный зачет. 

-У-1 использовать ручной и механизированный 
инструмент зачистки сварных швов и удаления по-
верхностных  дефектов после сварки; 

-У-2 проверять работоспособность и исправность 
оборудования  поста для сварки; 

- У- 3 использовать ручной и механизированный 
инструмент для подготовки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку; 

-У-4 выполнять предварительный, сопутствую-
щий (межслойный) подогрев  металла  в соответ-
ствии с требованиями производственно-

технологической документации  по сварке; 
-У-5 применять сборочные приспособления для 

сборки элементов конструкции (изделий, узлов, де-
талей) под сварку; 

-У-6 подготавливать сварочные материалы к 
сварке; 

- У-7 зачищать швы после сварки различных ви-
дов дефектов в сварных швах; 

- У- 8 пользоваться   производственно- техноло-
гической и нормативной документацией  для вы-
полнения трудовых функций; 

– наблюдение за деятельностью 

обучающихся на учебной  практике; 
– оценка выполненных учебно- 

производственных  работ; 
– аттестационный лист по учебной  
практике; 
– дифференцированный зачет. 
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Контроль и оценка освоения профессиональных компетенций  

Результаты (освоенные 
профессиональные ком-

петенции) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы контроля 
и оценки  

ПК 1.1. Читать чертежи 
средней сложности и 
сложных сварных 
металлоконструкций. 

– точность и скорость   чтения 
технических чертежей; 
 

–контроль и оценка деятель-
ности обучающегося на 
учебной практике; 
–аттестационный лист; 
–дифференцированный зачет 
по практике; 

ПК 1.2. Использовать 
конструкторскую, 
нормативно -техническую 
и производственно- 

технологическую  
документацию  по сварке. 

– правильность выбора и гра-
мотное использование кон-
структорской документации 
при выполнении сварочных ра-
бот; 
 

–контроль и оценка деятель-
ности обучающегося на 
учебной практике; 
–аттестационный лист; 
–дифференцированный зачет 
по практике; 

ПК 1.3. Проверять 
оснащенность, 
работоспособность, 
исправностъ и 
осуществлять настройку  
оборудования поста для 
различных  способов 
сварки. 

–подготовка,  настройка  и ре-
гулирование газосварочного 
оборудования для выполнения 
различных способов сварки 
произведены в соответствии с 
технологическим регламентом  
работ; 

–контроль и оценка деятель-
ности обучающегося на 
учебной практике; 
–аттестационный лист; 
–дифференцированный зачет 
по практике; 

ПК 1.4. Подготавливать   
и  проверять   сварочные   
материалы   для  
различных способов 
сварки. 

–выбор сварочных материалов 
осуществлен в соответствии со 
способом сварки; 
–грамотность проведения кон-
троля сварочных материалов в 
зависимости от способа сварки; 

–контроль и оценка деятель-
ности обучающегося на 
учебной практике; 
–аттестационный лист; 
–дифференцированный зачет 
по практике; 

ПК 1.5. Выполнять сборку 
и подготовку элементов 
конструкции под сварку. 

–правильность выбора техноло-
гического оборудования, ин-
струментов, приспособлений, 
мерительного и вспомогатель-
ного инструмента при подго-
товке элементов конструкции 
под сварку; 

–контроль и оценка деятель-
ности обучающегося на 
учебной практике; 
–аттестационный лист; 
–дифференцированный зачет 
по практике; 

ПК 1.6.Проводить 
контроль подготовки и 
сборки элементов 
конструкции под сварку. 

–правильность проведения кон-
троля элементов конструкции 
под сварку; 
 

–контроль и оценка деятель-
ности обучающегося на 
учебной практике; 
–аттестационный лист; 
–дифференцированный зачет 
по практике; 

ПК 1.7. Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) подогрев  
металла. 

–выбор метода и температуры 
подогрева для различных ме-
таллов и сплавов в зависимости 
от условий сварки, габаритных 
размеров конструкции и усло-
вий ее эксплуатации; 

–контроль и оценка деятель-
ности обучающегося на 
учебной практике; 
–аттестационный лист; 
–дифференцированный зачет 
по практике; 
 

ПК 1.8. Зачищать   и  
удалять   поверхностные   
дефекты   сварных   швов  

– верность выполнения приемов 
зачистки сварных швов; 
– правильность выбора обору-

–контроль и оценка деятель-
ности обучающегося на 
учебной практике; 
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после сварки. дования; –аттестационный лист; 
–дифференцированный зачет 
по практике; 

ПК 1.9. Проводить 
контроль сварных 
соединений на 
соответствие 
геометрическим 
размерам, требуемым 
конструкторской и 
производственно- 

технологической 
документации по сварке. 

– аргументированность и пра-
вильность выбора приемов кон-
троля  сварных швов и соеди-
нений и конструкций в целом;  
–правильность выбора обору-
дования и материалов для про-
ведения контроля; 
 

–контроль и оценка деятель-
ности обучающегося на 
учебной практике; 
–аттестационный лист; 
–дифференцированный зачет 
по практике; 

 

Контроль и оценка освоения общих компетенций  

 

Результаты  
(освоенные общие компе-

тенции) 
Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы контроля 
и оценки  

ОК 03. Планировать и 
реализовывать соб-
ственное профессио-
нальное и личностное 
развитие, предприни-
мательскую деятель-
ность в профессио-
нальной сфере, исполь-
зовать знания по фи-
нансовой грамотности 
в различных жизненных 
ситуациях; 
 

– участие в работе научного 

студенческого общества; 
– выступления на научно- 

практических конференци-
ях; 
– участие в конкурсах 

профессионального мастер-
ства, выставках техниче-
ского творчества; 
–успешное выполнение 
программы 

профессионального модуля; 

–наблюдение и оценка дея-
тельности обучающегося в 
процессе  освоения професси-
онального  модуля; 
–представление,  защита и 
оценка портфолио студента; 

ОК 01. Выбирать спо-
собы решения задач 
профессиональной де-
ятельности примени-
тельно к различным 
контекстам; 
 

–мотивированное обосно-
вание выбора и применения 
методов и способов и пол-
нота выполнения профес-
сиональных задач в процес-
се выполнения типовых 
слесарных и слесарно-

сборочных операций 

– оценка деятельности обуча-
ющегося на учебной практи-
ке; 
– характеристика студента по 
итогам учебной практики; 
–дифференцированный зачет; 

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе 
и команде; 
 

–правильность принятия 
решений в стандартных и 
нестандартных ситуациях и 
нести за них ответствен-
ность при осуществлении 
подготовительных и сбо-
рочных работ 

--контроль деятельности сту-
дента на учебной   практике; 
-дифференцированный зачет; 
-характеристика студента по 
итогам учебной практики; 
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6. ЛИСТ ВНЕСЕНИЯ ИЗМЕНЕНИЙ В РАБОЧУЮ ПРОГРАММУ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ 01.  Подготовительно-сварочные работы и контроль качества свар-
ных швов после сварки 

№ 
п/п 

Содержание внесенных обновлений Обоснование обновления 

1. Актуализированная литература 

Основные источники (печатные): 
1. Галушкина, В.Н. Технология производства 
сварных конструкций: учебник для начального 
профессионального образования/ В.Н. Галушки-
на. – М.: Издательский центр «Академия», 2020. – 

192 с. - ISBN 978-5-7695-5345-5. – Текст: непо-
средственный. 
2. Галушкина, В.Н. Технология производства 
сварных конструкций: рабочая тетрадь / В.Н. Га-
лушкина.  – М.:  ОИЦ «Академия», 2019. – Текст 
: непосредственный. 
3. Лялякин В.П., Слинко, Д.Б Частично механи-
зированная сварка (наплавка) плавлением: учеб-
ник для начального профессионального образо-
вания/ Лялякин В.П., Слинко, Д.Б  – М.: Изда-
тельский центр «Академия»,  2020. - 191с. 
4. Овчинников, В.В. Источники питания для 
сварки: учебник/В.В. Овчинников.- Москва, Во-
логда: Инфра-Инженерия, 2020.- 244с. - ISBN 

978-5-9729-0446-4.-Текст : непосредственный. 
5. Овчинников, В.В. Сварка и резка деталей из 
различных сталей, цветных металлов и их спла-
вов, чугунов во всех пространственных положе-
ниях:  учебник для студ. СПО/ В.В. Овчинников.- 
М.: Издательский центр «Академия», 2019.- 304 

с. - ISBN 978-5-4468-0191-6. – Текст: непосред-
ственный. 
6. Овчинников, В.В. Сварка и резка деталей из 
различных сталей, цветных металлов и их спла-
вов, чугунов во всех пространственных положе-
ниях:  учебное пособие для студ. СПО/ В.В. Ов-
чинников.- М.: Издательский центр «Академия», 
2020. – 160 с. - ISBN 978-5-4468-0365-1. – Текст: 
непосредственный. 
7. Овчинников, В.В Основные технологии сварки 
и сварочное оборудование: учебник для студ. 
учреждений сред. проф. образования / В.В. Ов-
чинников.-  М.: Издательский центр «Академия», 
2020. -256 с. -  (ТОП - 50: Профессиональное об-
разование).- ISBN 978-5-4468-5720-3. -Текст : 
непосредственный.   
8. Овчинников, В.В. Контроль качества сварных 
соединений: учебник для студентов учреждений 
сред. проф. образования / В.В. Овчинников.- М.: 
Издательский центр «Академия», 2020. – 240 с. - 
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ISBN 978-5-4468-5780-7. – Текст: непосредствен-
ный 

9. Овчинников, В.В. Подготовительные и сбороч-
ные операции перед сваркой: учебник / В.В. Ов-
чинников.- М.: КНОРУС, 2019.- 172 с.- (Среднее 
профессиональное образование).- 500 экз.- ISBN 

978-5-406-07070-3. – Текст : непосредственный. 
 

Дополнительные  источники: 
1. Лихачев, В.Л. Пособие для сварщиков и специ-
алистов сварочного производства/ В.Л. Лихачев.- 
М.: СОЛОН-Пресс, 2020.- ISBN 5-98003-262-2. – 

Текст : непосредственный. 
2. Лихачев, В.Л. Основы слесарного дела/ В.Л. 
Лихачев.- М.: СОЛОН-Пресс, 2020.- ISBN 5-

98003-262-2. – Текст: непосредственный. 
3. Овчинников В.В. Источники питания для свар-
ки: учебник для студентов машиностроительных 
специальностей / В.В. Овчинников.- М.: Вологда:  
Издательский центр «Инфра - Инженерия», 2020. 
– 244 с. - ISBN 978-5-9729-0446 -4. – Текст : 
непосредственный 

4. Лупачев, В.Г. Общая технология сварочного 
производства : учебное пособие/ В.Г. Лупачев. – 

Минск: Высшая школа, 2021. – 287 с. - ISBN 978-

985-406-2034-7. – Текст : непосредственный 

5. Овчинников, В.В. Современные материалы для 
сварных конструкций:  учебное пособие для студ. 
СПО/ В.В. Овчинников. М.А. Гуреева.- М.: Изда-
тельский центр «Академия», 2020. – 304 с. - ISBN 

978-5-7695-7134-3. – Текст : непосредственный. 
6. Лихачев, В.Л. Пособие для сварщиков и специ-
алистов сварочного производства/ В.Л. Лихачев.- 
М.: СОЛОН-Пресс, 2020.- ISBN 5-98003-262-2. – 

Текст : непосредственный. 
7. Лихачев, В.Л. Основы слесарного дела/ В.Л. 
Лихачев.- М.: СОЛОН-Пресс, 2020.- ISBN 5-

98003-262-2. – Текст: непосредственный. 
8. Овчинников В.В. Источники питания для свар-
ки: учебник для студентов машиностроительных 
специальностей / В.В. Овчинников.- М.: Вологда:  
Издательский центр «Инфра - Инженерия», 2020. 
– 244 с. - ISBN 978-5-9729-0446 -4. – Текст : 
непосредственный 

9. Овчинников, В.В. Современные материалы для 
сварных конструкций:  учебное пособие для студ. 
СПО/ В.В. Овчинников. М.А. Гуреева.- М.: Изда-
тельский центр «Академия», 2020. – 304 с. - ISBN 

978-5-7695-7134-3. – Текст : непосредственный. 
  

 
 

 


